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SATT OCH ANORDNING FOR KONT INTJERL I G FRAMSTALLNING AV LIGNOCELLU- 
LOSAHALTIGA SKIVOR . 

Foreliggande uppfinning avser ett satt att kontinuer- 
5 ligt fr^mpt-al la 1 i gnnr.fillulosahaltiga skivor enligt ingressen 
till patentkravet 1 samt en anordning for tillampning av detta 
satt . 

Satt att tillverka skivor av lignocellulosabaserade ra- 
varor ar valkanda och har funnit stor praktisk tillampning. Vid 

10 tillverkningen ingar foljande huvudsteg, namligen sonderdelning 
av ravaran till lampligt stora partiklar och/eller fiber, tork- 
ning till en bestamd fuktkvot och belimmning av materialet fore 
eller efter torkningen, formning av det belimmade materialet 
till en matta, som kan vara uppbyggd av flera skikt, eventuellt 

15 kallf orpressning, forvarmning, vattenbedysning av ytor etc. samt 
en varmpressning under samtidigt tryck och varme i en taktpress 
eller en kontinuerlig press till en fardig skiva . 

Ett valkant problem med dagens tillverkningsteknik, va- 
re sig det galler taktpressar eller kontinuerliga pressar, ar 

20 att det vid pressprocessen, som sker vid hog temperatur, bildas 
pressgaser, som bestar av vattenanga, olika flyktiga amnen som 
losgores fran tra och lim, sa kallade Volatile Organic Compo- 
unds- V0C # samt gasformig fenol fran tra och lim med mera. Det 
har konstaterats att dessa amnen vid langvarig exponering ar ir- 

25 riterande och i tillrackligt hoga koncentrationer ocksa skadli- 
ga. Darfor har i de fiesta lander, dar skivor tillverkas enligt 
ovanstaende metoder, utformats regelverk och myndighetsbestam- 
melser for vilka halter av emissioner som ar tillatna i arbets- 
lokaler och tillatna att slappas ut i omgivningen. 

30 Eftersom dagens pressteknik innebar att homogena varme- 

plattor eller stalband anvandes, kommer en liten del av de bil- 
dade pressgaserna att lamna skivorna under pressprocessens gang 
genom skivans kanter, men den storre delen lamnar skivan, da 
denna gar ut ur pressen. Genom yttre inkapningar och huvar kan 

35 inverkan pa arbetsmiljon till en viss del begransas, men p.g.a. 
pressarnas omfang anvandes normal tempererad rumsluft som trans - 
portluft. Detta innebar att denna luftmangd i regel overskrider 
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behovet av f orbranningsluf t i fabrikens normala varmeanlaggning. 
Detta har inneburit att komplicerade och kostsamma utrustningar 
maste installeras i anslutning till de fiesta fabriker dar lig- 
nocellulosahaltiga skivor framstalles. Salunda ar sa kallade 
5 RTO-enheter eller skrubbersystem vanligt f orekommande for att 
) rena pressgaser. 

Syftet med foreliggande uppfinning ar att astadkomma 
> ett satt och en anordning for f ramstallning av lignocellulosa- 

haltiga skivor utan att emissioner av VOC eller formaldehyd 
10 tillfores arbetslokalerna eller den omgivande mil j on och detta 
utan att dyra reningsanlaggningar behover installeras. Detta 
syfte uppnas genom att sattet och anordningen enligt uppfinning- 
en erhallet de i patentkraven angivna kannetecknen . 

Uppfinningen forklaras narmare med hanvisning till bi- 
15 fogad ritning, som visar ett schematiskt langdsnitt genom en an- 
ordning enligt uppfinningen. 

Den pa ritningen visade anlaggningen utgar f ran de an- 
laggningar som anges i SE 502 272 och SE 504 638, som beskriver 
tva kontinuerliga angpressf orf aranden . En i framstallningspro- 
20 cessen tidigare formad fibermatta 1 pressas i en kontinuerlig 

anginj iceringspress 2 till en skiva 3, som darefter far passera 
en ef terkonditioneringsenhet 4. Nar fibermattan 1 gar in i nypet 
mellan tva anginj iceringsvalsar 5, tillfors vattenanga, som in- 
jiceras i mattan genom virorna 6. Temperaturen stiger mycket 
25 snabbt till over 100°C; en vanlig niva ar over 120°C. Mattan 

formas darvid till en fast skiva 3. Nar denna lamnar nypet mel- 
^ lan anginj icer'ingsvalsarna 5 s junker trycket och darmed tempera- 

turen mycket snabbt till ca 100°C. Detta sker genom att en del 
* av den innestangda fukten forangas mycket snabbt. Med den avga- 

30 ende angan foljer VOC-emissioner och f ormaldehydemi s s i one r . 
: P.g.a. att denna process sker mellan ett par gasgenom- 

[ : slappliga viror 6, kan angan och de avgaende gaserna lamna ski- 

van over hela bredden . En for andamalet avsedd avsugningsenhet 8 
inne i pressen fangar upp anga och emissioner, innan dessa gar 
: " 35 ut ur lokalen eller omgivningen . Till denna avsugningsenhet 8 
: transporteras hetluft med en temperatur pa over 100°C. Denna 

hetluft anvandes tillsammans med lackageluft fran omgivningen 



som transportgas for angan och emissionerna. Hetluften, lacka- 
geluften, angan och emissionerna transporteras till fabrikens 
varmeanlaggning 9 for forbranning. Till en hardzon 10 i pressen 
2 ar ansluten en tillf orselenhet 11 for hetluften, som darefter 
5 fores till avsugningsenheten 8 . 

Avsikten med att halla t e mp e raturcn pa en hog niva ar — 

dels att de avgaende emissionerna och angan inte skall kondense- 
ra ut till avsugningssystemet och dels att utnyttja det faktum 
att luftens fuktbarande formaga, raknat per kilogram luft, okar 

10 med okande temperatur. Darvid kan de totala luft- och gasvoly- 
merna hallas pa sadan niva att de ej overstiger de forbran- 
ningsluf tmangder som erfordras for anlaggningens normala system 
for f ramstallning av den vartne och processanga som erfordras for 
skivproduktionen. Inga ytterligare utrustningar behover darfor 

15 installeras for att hindra emissioner till omgivningen. 

Efter det att skivan har framstallts i den kontinuerli- 
ga anginj iceringspressen 2 gar den in i ef terkonditioneringsen- 
heten 4 (se SE 504 638) , dar luft till forutbestamd mangd, tem- 
peratur och fukthalt suges genom skivan, sa att onskad skivfukt- 

20 halt och skivtemperatur erhalles . Den fran ef terkonditionerings- 
enheten avgaende luften innehaller ocksa en mangd emissioner av 
VOC och formaldehyd, dock i mindre mangder, eftersom det genom 
uppmatningar i en pilotanlaggning har visat sig att den storre 
delen av emissionerna sker i den kont inuerliga anginj icerings- 

25 pressen. For detta andamal ar en avsugningsenhet 12 anordnad i 
ef terkonditioneringsenheten 4. Luft suges in vid 13 och uppvar- 
mes med en varmare 14 och tillf ores anga via ledningen 15. 

Den fran ef terkonditioneringsenheten avgaende luften 
transporteras med en sugflakt 16 till anginj iceringspressens 2 

30 tillf orselenhet 11 for hetluft och dess hardzon 10. Pa vagen dit 
tillf ores luften energitillskot t genom en varmevaxlare 17. Fore- 
ligger overskott fran ef terkonditioneringsenheten 4 kan detta i 
ett dragskap 18 blandas med flodet fran pressen 2 och foras till 
varmeanlaggningen 9. Foreligger underskott till hardzonen 10, 

35 tar sugflakten 16 in extraluft genom dragskapet 18. Den fran ef- 
terkonditioneringsenheten 4 avgaende luften anvandas alltsa som 
ingaende hetluft for den kontinuerliga anginj iceringspressens 
interna avsugningsenhet 8 . Det har vid uppmatningar visat sig 



att dessa volymer ar tillrackliga for att uppfylla kraven pa er- 
forderliga transportvolymer for den kontinuerliga anginj icering- 
spressen . 

Efter det att skivan 3 gatt igenom ef terkonditione- 
5 ringsenheten 4 kan den aven passera en ytdensif ieringspress en- 

ligt SE 502 272 , — — visat pa ritningon. Av e n dar anvandos pa 

samman satt en speciell, for andamalet avsett avsugningsenhet 
for att inne i denna press fanga upp emissioner, vilka med hjalp 
av hetluft transporteras till fabrikens f orbranningsanlaggning 
10 for varme- och angproduktion . 
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PATENTKRAV 

1. Satt att kontinuerligt framstalla lignocellulosahaltiga 

skivor, dar materialet sonderdelas till partiklar och/eller fi- 
5 ber, belimmas och torkas samt formeras till en matta (1) , som i t 

e n kontmuerlig angin] xcerxngspress — (-2-) — pressas — tiXl — en skiva 

(3), som darefter far passera en ef terkondit ioneringsenhet (4), 
kannetecknat av att i pressprocessen uppkomna gasformiga emis- 

sioner och vattenanga uppfangas och att hetluft tillfores for 
10 att forhindra kondensation av de gasformiga emissionerna och 

angan vid inblandning av lackageluft fran omgivningen och lacka- 
geluften fran omgivningen och for att transportera dessa till 
forbranning i en f orbranningsanlaggning (9) . 

15 2. Satt enligt patentkravet 1, kannetecknat av att hetluf- 

ten och lackageluf ten fran omgivningen tillfores i en mangd som 
ar hogst sa stor som varmeanlaggningens (9) behov av forbran- 
ningsluf t . 

20 3. Satt enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknat av att 

den till en hardzon (10) i pressen (2) forda hetluften har en 
temperatur pa over 100°C. 

4. Satt enligt nagot av patentkraven 1-3, kannetecknat 

25 av att avsugningsluf t fran ef terkondit ioneringsenheten (4) till- 
fores energi s-a, att temperaturerna overstiger 100°C, och att 
den darefter anvandes som transportluf t for transport fran , 
anginj inceringspressen (2) . 

30 5. Anordning for tillampning av sattet enligt nagot av pa- 

tentkraven 1-4 och omfattande en kontinuerlig anginj icering- 
spress (2) och en ef terkondit ioneringsenhet (4) , kannetecknad av 
en i anginj iceringspressen (2) anordnad avsugningsenhet (8) for 
uppfangande av gasformiga emissioner och vattenanga och trans- 

35 port av dessa till en f orbranningsanlaggning (9) och av en till- 
forselenhet (11) for hetluft till avsugningsenheten (8) . 
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6. Anordning enligt patentkravet 5, kannetecknad av att 
tillf orselenheten (11) for hetluft for sin luf ttillf orsel ar an- 
sluten till en avsugningsenhet (12) i ef terkonditioneringsenhe- 
5 ten (4) , varvid en varmare (17) ar ansluten i en transportled- 
nirig uiellan dessa enhet e r. 
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SAMMANDRAG . 

I ett satt och en anordning for kontinuerlig framstall- 
ning av lignocellulosahaltiga skivor sonderdelas material till 

5 partiklar och/eller fiber, belimmas och torkas samt formeras 

Mil f>n matt a (l). Denna pressas i en kontinuerlig anginjicer- 

ingspress (2) till en skiva (3), som darefter far passera en ef- 
terkonditioneringsenhet (4) . I pressprocessen uppkomna gasformi- 
ga emissioner och vattenanga uppf angas . Hetluft tillfores for 

10 att forhindra kondensation av de gasformiga emissionerna och 
angan vid inblandning av lackageluft fran omgivningen och for 
att transportera dessa till forbranning i en f orbranningsanlagg- 
ning. 



